Specyvfikacja techniczna fotela

1. WYMIARY FOTELA:
1) wysokos¢ catkowita od 950 mm do 1100;
2) glebokos¢ ztozonego fotela wraz z podtokietnikami min 600;
3) szerokos¢ krzesta w osiach podiokietnikéw min 550 mm;
4) glebokos¢ po roztozeniu siedziska min 750 mm;

2. BOKI I NOGI FOTELA

Boki fotela na koncach rzgdow wykonane z ptyty MDF o grubo$ci max 60 mm tapicerowane.
Podlokietnik: wykonany z litego drewna bukowego wybarwionego na dowolny kolor.

Dot nogi jest wykonany z profili stalowych o szerokosci 120x40 mm. Mocowany do podtoza
za pomoca owalnego elementu metalowego profilowanego na prasie. Calo$¢ mocowana za
pomoca dwoch srub do podtoza.

Pelne nogi tylko na koncach rzedow.

3. SIEDZISKO I OPARCIE

Siedzisko i oparcie ergonomiczne, modelowane w technologii 3D wykonane z pianki
poliuretanowej metoda wtrysku na zimno do formy. W $rodku pianki znajduje si¢ szkielet
metalowy wykonany z metalowych profili wykonanych metoda walcowania na zimno ze stali
o jakosci ST 37. Grubo$¢ sprezyn poprzecznych stelaza - 3 mm.

System sktadania siedziska- system 2 sprezyny ukryte w siedzisku fotela zapewniajacy
bezawaryjng prace. System catkowicie bezobstugowy. Fotel posiada z tylu oparcia panel
drewniany wybarwiony na dowolny kolor. Siedzisko w pelni tapicerowane.

4. TAPICERKA

Fotele tapicerowane za pomoca rzepow Velcro, system bez zszywek. Tapicerka foteli jest
tatwo wymienialna. Tyt oparcia wykonany ze sklejki bukowej o grubosci 13 mm.

Gestos¢ pianki oparcia 45 kg/m’.

Gesto$¢ pianki siedziska 55 kg/m3

Odpornos¢ tapicerki na $cieranie min. 50 000 cykli Martindale

5. NUMERACJA:
- numeracja rzedow rzymska wyszyta na skrajnych nogach foteli
- numeracja miejsc arabska wyszyta na srodku oparcia kazdego fotela











